


Bicolor

Material:

Materialstérke:

Dichte:

Schmelzintervall (in °C):
Harte nach Vickers (gegliiht):
Verbindungstechniken:

Lote:

Geeignet fiir:

Interesse?

935/- Silber mit Feingold, in Blechform

1 mm (0,9 mm 935/- Silber mit 0,1 mm Feingold)
ca. 11,3 g/m®

820 - 910

HV 75

|6ten, schweiBen, lasern

handelstibliche Silberlote in streng-, mittel- und
leichtflieBend mit entsprechendem Flussmittel

flachige Schmuckstiicke, Emailarbeiten,
Schmuck mit reizvollen Farbeffekten
Das Material ist fiir Treibarbeiten
(Silberschmiedearbeiten) geeignet,

ist gut walz- und verformbar.

Bitte fragen Sie uns.
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