Heraeus

Lagerprogramm
Schmuckhalbzeug



Bicolor

Material: 935/- Silber mit Feingold-
auflage, in Blechform

Materialstarke: 1 mm
(0,9 mm 935/- Silber,
0,1 mm Feingold)
Dichte: ca. 11,3 g/cm?
Schmelzintervall: 820 - 910 °C
Harte nach Vickers (gegliiht):
HV 75
Verbindungstechniken:

Loten, SchweiBen, Lasern

Lote: handelsibliche Silberlote
in streng-, mittel- und
leichtflieBend mit entspre-
chendem Flussmittel

Geeignet fiir: flachige Schmuckstticke,
Emailarbeiten, Schmuck
mit reizvollen Farbeffekten
— das Material ist fur Treib-
arbeiten (Silberschmiede-
arbeiten) geeignet, ist gut
walz- und verformbar




Halbzeug: Drahte, Walzprofile, Bleche, Guss

Legierung Farhe

Schmelz-

HV  Dichte Guss
intervall (weich)

Draht Walz- Blech
profil

in°C g/cm? @inmm Zinmm  inmm
‘0‘25‘0‘5‘1,0‘1,5‘2,0‘3,0‘4‘0‘G‘D‘G,O‘O,S‘O,R‘I,O‘1‘5‘2‘0‘3,0
Farhgold
333/30 gelb  850-910 105 109 x| x| DO x| x| |x
585/30 gelb  850-890 140 13,9 XX XXX [ X BRI X | X | X | X[ XX
585/40 rotlich  820-870 140 133 o |o M|Nje x| |x
585/50 rot  900-920 130 131 o o [X|-le o |x
750/32 gelb  890-920 130 155 XX XXX [ X BRI X | X | X | X[ X|Xx
750/52 sattgelb 850-890 140 154 o x| [x|o/XPX{e| (x| [x|e®
750/40 rotlich  870-890 150 153 o | BXiiXx|e| (x| [x|e
750/50 rot ~ 880-900 170 151 o [o M|Nje x| |x
900/50 sattgelb 940-985 80 17,6 x| (x| x| PXIXER X| |x
Weibgold
585/10 Pd-WG 1040-1130 90 145 x| x| PO X|X|X|x
750/10 Pd-WG 1000-1160 100 159 x| x| P X|X|X|x
585/19 Pd-WG 1060-1150 160 14,5 x| [x|oppxiXie| |x|® x|x
750/16 Pd-WG 1040-1150 140 158 x| |x|o POl e| |x|e|x|x
760/ Ni-WG, hart 920-960 210 14,9 x| |®| X X
Platin
Pt Cu 960740 1730-1750 115 20,3 X| (x| | x[x PO e (x| [X|X
Pt Ru 950/50 1840-1865 140 209 X X X x| |x
Pt W 950/50 1840-1860 150 21,0 X X
Pt Ir 800/200 1810-1825 190 21,7 X X x| |x|[x
Palladium
950/20 Palladium 1380-1450 100 11,8 X X| |®[x
500/48 Palladium 1200-1280 90 11,1 X x| |x
Silber
925/- Siber 820-910 75 103 | |x x x ol x e e e
2usétzliche BlechmaBe in Silber 925/-: 0,4/0,6/0,7 /1,2 mm
Feinmetalle
Gold 999,9 1063 25 193 X Granalien X
Platin 999,5 1770 50 214 X X
Palladium 999,5 1552 50 12,0 X
Silber 999,5 960 40 105 x| |®| | cranalien X |ele
Bicolor
935/- Silber (0,9 mm)  820-910 11,3 X
mit Feingoldauflage (0,1 mm)

x = Lagermaterial e = kurzfristig lieferbar, Mindestabnahmemenge 20 g

Das aufgefiihrte Lagermaterial wird am Tag der Bestellung ausgeliefert, wenn diese bis 13 Uhr bei uns eingeht.
Sonderanfertigungen auf Anfrage.

Telefonische Bestellannahme: 08:00 — 16:30 Uhr — sémtliche Halk

werden schi iiht liefert.




Lote (in Blechform 0,3 mm)

Legierung Eigenschaft  Arbeitstemperatur Cd-frei Cd-haltig
Farhgold
333/-, gelb weich 680 °C X
hart 720 °C X
585/-, gelb weich 730 °C X
mittel 760 °C X
hart 800 °C X
750/-, gelb weich 750 °C X
mittel 780 °C X
hart 815°C X
917/-, gelb hart 880 °C X
WeiBgold
585/-, weich 775 °C X
hart 805°C X
750/-, weich 800 °C X
mittel 840 °C X
830/-, hart 850 °C X
800/-, hart (Lot Nr. 10) 910 °C X
Platin
weich 1100 °C X
hart 1400 °C X
Palladium
weich 730 °C X
mittel 980 °C X
hart 1110°C X
Silber
weich 675 °C X
mittel 715°C X
hart 725°C X
Emaillot 775°C X
Farhgold
333/, gelb weich 645 °C X
hart 705 °C X
585/-, gelb weich 665 °C X
mittel 725°C X
hart 780 °C X
750/-, gelb weich 695 °C X
mittel 755 °C X
hart 815°C X
585/-, rot weich 740° C X
750/-, rot mittel 760° C X
hart 800 °C X

Die meisten der bisher verwendeten Lote werden zur Verbesserung der FlieBeigenschaften mit einem Zusatz von
Cadmium hergestellt. Beim Léten oder Schmelzen entstehen geruch- und reizlose Cadmiumoxid-Dampfe, die zur
Schadigung der Gesundheit fiihren kdnnen. Sicherheitsdatenblétter sind als Download verfiighar.



Fugenlose Rohre

@auBen @innen Wand 585/30 585/12 750/32 750/52 760/12 925/-  960/40
gelb PdWG  gelb sattgelb PdWG Ag Pt
inmm inmm inmm g/em g/cm g/cm g/cm g/cm  g/cm g/cm

15 09 030 016 018 018 018 012

2,0 14 030 02 025 024

2,0 10 05 033 03 037 03 037 024 048
25 13 060 050 052 056 056 037

3,0 12 0% 08 08 09 0,93 1,21
3,0 23 035 041 042 045 0,45

3,0 20 050 054 060 0,60 040 080
33 15 0% 0% 09 105 1,06

35 21 070 08 08 09 0,96

40 26 070 101 105 112 113 075 147
4,0 32 040 063 0,70

4.5 28 08 135 141 151 1,52

50 32 090 161 168 180 181 2,35
5,0 40 050 098 1,10 1,08 1,44
50 38 060 0,85

55 37 090 181 18 202 2,03

6,0 50 050 1,20 134 134 089 175
6,5 45 100 240 251 268 270 178

8,0 66 070 1,65

100 88 0,60 1,83

100 80 100 393 410 438 435 441 291 574
130 116 070 2,79

150 136 070 3,24
180 164 080 4,45 F
200 184 080 4,97 P

230 @ 214 0,80 5,75
mm quadratisch .
16x16

26x2,6

34x3,4

44x44

54x54

6,4x 6,4

Unsere fugenlosen Rohre sind in Gold- und Platinlégiérungen bis zu einer Abmessung von maximal 500 '.
bis zu einer Lange von 1000 mm lieferbar. Bei Bedarf fertigen wir Ihnen gerne SondermaBe (mind: 30 il
mit ¢ auBen < 10 mm und einer Wandstarke < 1 mm fiir folgende Legierungen: . 5
585/30 gelb 585/12 PdWG 750/32 GG
960/40 Pt 750/40 rosé 750/50 rot



Drahtwindungen fiir Ringschienen

massiv, mit Fuge, Weite: ca. 58 (Standard), von der Spirale getrennt

Legierungen: 585/30 GG 750/32 GG 750/- PAWG 925/- Ag
Form ca. Gewicht per Stiick

Rund 4 mm 12,1¢g 135¢g 15¢g 9¢g
Sechskant 4 mm - ldg 15¢g 10g
Rechteck 6x3 mm 135¢ 15¢g 16¢g 12¢
Rechteck 4x2 mm 12g 8g - 55¢g
Oval 6x3 mm 135¢ 15¢g 15¢g 10g
Oval 4x2 mm 12g 1¢g - 5¢g

Rohrwindungen fiir Armreifen

In den Legierungen: 150/32 GG 925/- Ag

AuBen-g Wandstérke Kern-g ca. Gewicht per Stiick
10 mm 0,7 mm ca. 65 mm - ca.50g
8 mm 0,7 mm ca. 65 mm ca. 56 g ca. 36 ¢
8mm 0,7 mm ca. 60x65 mm oval ca.52¢g ca.35¢
6 mm 0,7 mm ca. 60x65 mm oval ca.37¢g ca.2d g
6 mm 0,7 mm ca. 65 mm ca. 40 g ca.27g

Alle Informationen auch als Download unter:
www.heraeus-schmuckhalbzeug.de




Die heste Entscheidung
fiir Ihr Altmaterial

Die Aufarbeitung edelmetallhaltiger Abfalle wird bei uns sehr sorgfaltig

durchgefthrt. Das entlastet die Umwelt.

Fur die Rucklieferung Ihres aufgearbeiteten Materials bieten wir folgende
Moglichkeiten: = Gutschrift auf Gewichtskonto
= Auszahlung per Uberweisung
= Riicklieferung als Halbzeug oder
in Form von Feinmetallen

Bei Fragen zu Abholservice, Materialbestellung und Aufarbeitung

rufen Sie einfach unsere gebiihrenfreie Hotline an:

+49 800 18 60 60 8

Alle Angaben in diesem Lagerprogramm ohne Gewahr —
technische Anderungen vorbehalten.
Heraeus ist ein DIN EN ISO 9001-2008 zertifiziertes Unternehmen.



Heraeus Metallhandelsgesellschaft mbH
HeraeusstraBe 12-14

63450 Hanau, Deutschland

Telefon: +49 800 18 60 60 8

Fax: +49 61 81.35-36 06
schmuckhalbzeug@heraeus.com

www.heraeus-schmuckhalbzeug.de




